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SW.ILJD.7673-30/08

DECYZJA
POZWOLENIE ZINTEGROWANE

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 3, 5, art. 201 ust.1,
art. 202, art. 204, art. 211 ust. 1 i 2, w zwiazku z art. 378 ust. 2 a pkt 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 roku — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2008 r.
Nr 25, poz. 150 z p6zn. zm.), art. 17 ust. 2, 3 1 5 oraz art. 31 ust. 11 3, w zwigzku z art. 18 ust.
1i2,art. 27 ust. 1, 211 3, oraz art. 13 ust. 1 i 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(tekst jednolity: Dz. U.z 2007 r. Nr 39, poz. 251 z p6zniejszymi zmianami), oraz art. 104
Kodeksu postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r., Nr 98, poz. 1071, z p6zniejszymi
zmianami) — po rozpatrzeniu wniosku NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. z siedziba ul. Pik.
Dabka 8c, 30-732 Krakéw z dnia 25.02.2008 r. uzupelnionego przy pismach : z dnia
16.03.2008 r., 28.05.2008 r., 26.06.2008 r. oraz z dnia 14.07.2008 r. w sprawie udzielenia
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji odzysku surowcow chemicznych zlokalizowanej
wNYCZ INTERTRADE Sp. z o. o. Oddzial Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005
Niepotomice, na terenie Zakladu Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig
Sciekéw Przemystowych, kwalifikowanej jako ,, instalacja do odzysku lub unieszkodliwiania,
z wyjatkiem sktadowania, odpadow niebezpiecznych, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 Mg
na dobe”

udzielam

Spélce NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0., z siedzibg ul. Pik. Dgbka 8¢, 30-732 Krakéw

pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw

niebezpiecznych o zdolnoSci przetwarzania ponad 10 ton na dobe¢ oraz instalacji

pomocniczych zlokalizowanych w NYCZ INTERTRADE Sp. z o. o. Oddzial

Niepolomice, ul. Grabska 154, 32-005 Niepolomice obejmujgcego:

B wprowadzane zanieczyszezen do powietrza,

e  wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

e  prowadzenie dzialalno$ci w zakresie odzysku odpadéw niebezpiecznych iinnych
niz niebezpieczne,

. prowadzenie dzialalnosci w zakresie unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych
i innych niz niebezpieczne,

o prowadzenie dzialalno$ci w zakresie transportu odpadéw niebezpiecznych i innych
niz niebezpieczne

I.  Okreslam rodzaj prowadzonej dzialalno$ci, warunki eksploatacyjne i parametry
instalacji:
I.1. Charakterystyka instalacji i opis technologii.
Instalacja sklada si¢ z nastepujacych linii technologicznych:
linii do przerobu $ciekéw i odpadow ciektych kwasno — alkalicznych,
linii do przerobu sciekéw i odpadéw ciektych chromowych,
linii koncowego doczyszczania Sciekdw — stacja ,,demi”,
linii do przetwarzania odpadow statych w ciekle,
linii odzysku metali i soli metali,

N



6. linii do deemulgacji emulsji wodno — olejowych,

7. linii do regeneracji rozpuszczalnikéw.

Poszczegdlne linie technologiczne wchodzace w sklad instalacji w zaleznosci od
rodzaju stosowanych surowcow (odpadow statych i ciektych) moga ze soba wspotpracowaé
jako kolejne etapy przetwarzania odpadéw i Sciekow. Moga takze pracowac niezaleznie od

siebie.
I.1.1. Linia do przerobu $ciekéw i odpadéw cieklych alkaliczno — kwasnych.

Linia ta ma na celu obrébke chemiczng Sciekow 1 odpaddéw cieklych alkaliczno —
kwasnych wlasnych i dostarczanych od innych podmiotéw gospodarczych. Obrdbka ta polega
glownie na dokonaniu korekty pH i wytraceniu nierozpuszczalnych zwigzkéw metali
w postaci wodorotlenkoéw, fosforanow, weglanow.

Maksymalna wydajno$¢ linii wynosi do 65 Mg/dobe tj. 20 000 Mg/rok.

Wielkos$¢ przerobu $ciekow i odpadow ciektych kwasowo — alkalicznych wyniesie:
do 15 Mg/dobg w roku 2008,
do 45 Mg/dobg w roku 2009,
do 65 Mg/dobg od roku 2010 (osiaggniecie pelnej zdolnosci produkcyjnej).

I.1.2. Linia do przerobu $ciekéw i odpadéw cieklych chromowych.

Linia ta ma na celu obrébke chemiczng Sciekéw i odpadéw cieklych zawierajacych
zwiazki chromu ( Cr'® ) wlasnych oraz przywozonych zewnatrz. Obrébka ta polega na
redukcji zwiazkow Cr'® do Cr*, korekcie pH roztworu i wytraceniu nierozpuszezalnych
zwigzkéw chromu i innych metali zawartych w dostarczonym materiale w postaci
wodorotlenkéw, fosforanow, weglandw.

Maksymalna wydajnos¢ linii wynosi do 45 Mg/dobg tj. do 14 000 Mg/rok
Wielko$¢é przerobu $ciekow i odpadow cieklych chromowych wyniesie
do 10 Mg/dobe w roku 2008
do 35 Mg/dobg w roku 2009,
do 45 Mg/dobeg od roku 2010 (osiagnigcie petnej zdolnosci produkeyjnej).

I.1.3. Linia koncowego doczyszczania Sciekow — stacja ,,demi”.

Linia ta ma na celu doczyszczanie $ciekoOw zawierajacych nieznaczne ilodci zanie-
czyszczen (soli metali). W wyniku jej dzialania otrzymujemy wode zdemineralizowang
tj. catkowicie pozbawiong wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Zasada jej dziatania polega na
przepuszczeniu S$ciekow zawierajacych nieznaczne ilodci zanieczyszczen przez kolumny
jonowymienne (kationitowe i anionitowe).

Wydajnosé linii wynosi 10 m>/h tj. okoto 5 000 m*/rok.

I.1.4. Linia do przetwarzania odpadéw stalych w ciekle.

Podstawowym procesem prowadzonym w zakladzie w celu odzysku metali bedzie
rozpuszczanie i elektroliza roztworéw soli tych metali. W tym celu nalezy przygotowaé
roztwor elektrolitu spetniajacy wymagania elektrolizy. Przygotowanie roztworéw odbywa sie
w linii do przetwarzania odpadéw statych w ciekle.

W procesie tym mozemy wyodrebni¢ dwa etapy:
1) rozpuszczanie odpadow statych,
2) oczyszczenie roztworow przed elektrolizg.
Maksymalna wydajnosé linii (etap I — rozpuszczanie odpadéw statych) wynosi do
40 Mg/dobe tj. 12 000 Mg/rok.
Ilo$¢ rozpuszczanych osadow wyniesie:
e do4 000 Mg/dobe w roku 2008
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e do 8 000 Mg/dobg w roku 2009,
e do 12 000 Mg/dobg od roku 2010 (osiagnigcie pelnej zdolnosci produkcyjnej).
Maksymalna wydajno$¢ linii (etap Il — oczyszczanie roztwordéw) wynosi do

50 Mg/dobe tj. 15 000 Mg/rok.
[lo$¢ rozpuszczanych osadow wyniesie:

e do 5000 Mg/dobg¢ w roku 2008

e do 10 000 Mg/dobg w roku 2009,

e do 15000 Mg/dobg od roku 2010 (osiagnigcie pelnej zdolnosci produkcyjnej).

I.1.5. Linia odzysku metali i soli metali.

Linia ta ma na celu odzyskanie metali (nikiel i miedZ, cyna, cynk) zawartych w uzytych
surowcach :

- Sciekach i odpadach ciektych alkaliczno - kwasnych,

- odpadach cieklych,

- odpadach statych.
Maksymalna wydajnos$¢ linii wynosi do 0,5 Mg/dobe tj. 150 Mg/rok odzyskanych metali
kolorowych.
W wyniku prowadzonych procesow elektrolizy ilos¢ uzyskiwanych metali wyniesie :

e do 0,1 Mg/dobg w roku 2008

e do 0,4 Mg/dobg w roku 2009,

e do 0,5 Mg/dobg od roku 2010 ( osiggnigcie peinej zdolnosci produkcyjnej ).

I.1.6. Linia do deemulgacji emulsji wodno — olejowych.

Linia ta ma na celu rozdzielenie skladnikow emulsji wodno — olejowych, a takze
wykorzystania do rozcienczania emulsji wodno — olejowych zamiast wody. Poprzez
oddzialywanie goracego 50% kwasu siarkowego na emulsj¢ wodno — olejowa nastepuje
odzysk olejow. Emulsje te bedg dostarczane do zakladu z zewnatrz. Przerabiane beda emulsje
wodno — olejowe nalezace do grupy chlodziw i zawierajace od 3 do 5 % oleju.

Maksymalna wydajno$¢ linii wynosi do 10 m’/dobe tj. 10 Mg/dobe tj. 3 000 Mg/rok
Wielkos¢ przerobu emulsji wodno — olejowych wyniesie do 3 000 Mg/rok.

I.1.7. Linia odzysku lub unieszkodliwiania rozpuszczalnikéw organicznych.

Linia ta ma na celu odzysk lub unieszkodliwianie rozpuszczalnikow organicznych
wystepujacych w odpadach wytwarzanych przez inne zaklady. Zaklada si¢, ze linia przerobu
rozpuszczalnikéw organicznych bedzie przerabiala rozpuszczalniki stanowigce komponenty
plynéw do spryskiwaczy to jest:

a) glikolu etylenowego,

b) gliceryny,

¢) etanolu,

d) metanolu.

Odzysk 1 unieszkodliwianie bgdzie prowadzony poprzez ultrafiltracj¢ na membranach
ceramicznych. Metoda ta zapewnia mozliwos¢ rozdzielenia czastek o rozmiarach okoto 0,1
um. Przetwarzane rozpuszczalniki bedq dostarczane do zakladu z zewnagtrz.
Maksymalna wydajnos¢ linii wynosi do 10 Mg/dobg tj. 3 000 Mg/rok
Wielkosé przerobu rozpuszczalnikéw wyniesie:

do 2 Mg/dobg w roku 2008

do 6 Mg/dobg w roku 2009,

do 10 Mg/dobg od roku 2010 ( osiagnigcie petnej zdolnosci produkcyjnej ).
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Zainstalowane linie technologiczne wehodzace w sklad instalacji odzysku surowcow
chemicznych w zaleznosci od stosowanych rodzajow surowcow (odpadéw statych i cieklych)
mogg ze sobg wspotpracowaé, jako kolejne etapy przetwarzania odpadéw i $ciekéw, lub
mogg pracowac niezaleznie.

L.2. Instalacje pomocnicze.

1.2.1. Kotlownia.

Kotlownia stanowi Zrédlo energii cieplnej dla zakladu. NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice bedzie posiadat kottowni¢ gazows o mocy cieplnej 256 kW.

Kociol gazowy o mocy okoto 100 kW zainstalowany w budynku A bedzie peknit role
zimnej rezerwy. Moze by¢ uzywany jedynie podczas awarii i naprawy nowego kotta.

Wytworzona energia cieplna wykorzystywana bedzie do:

1) ogrzewania pomieszczen,

2) produkeji cieptej wody.
Maksymalne godzinowe zapotrzebowanie gazu ziemnego o ci$nieniu wynosi 36,5 m’,/h
Roczne zuzycie gazu wyniesie okoto 50 000 m’.

1.2.2. Laboratorium chemiczne.

W budynku F zostanie urzadzone laboratorium fizyko — chemiczne pracujace gltownie
na potrzeby wiasne, a takze na zlecenia zewnetrzne. Bedzie ono wykonywato analizy fizyczne
i chemiczne surowcow, produktéw i odpadow, ktére beda wystepowaly na terenie firmy
NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice.

Laboratorium jest wyposazone w nastepujacy sprzet badawezy:

» spektrofotometr absorpcji atomowej AAS ( analiza metali ),

chromatograf jonowy ( analiza jonéw nieorganicznych ),

spektrofotometr VIS,

ekstraktor ( oznaczanie thuszczow ),

aparat do destylacji z para wodna ( analiza fenoli i azotu amonowego ),

zestaw do oznaczanie BZTS,

mineralizator do mineralizacji na mokro,

wyposazenie dodatkowe jak dejonizator wody, biurety cyfrowe, mieszadla
magnetyczne, suszarki, faznie wodne, miernik pH, tlenu, przewodnictwa elektrycznego,
homogenizator.

Posiadany sprzet zapewnia oznaczanie temperatury, pH, zawiesiny tatwo opadajace;j,
zawiesiny ogolnej, ChZT, BZTs, azotu amonowego, azotu azotynowego, fosforu og6lnego,
chlorkéw, siarczynow, siarczanéw, siarczkéw, wolnego chloru, cyjankéw zwiazanych,
cyjankéw wolnych, fluorkéw, rodankéw, metali: Fe, Al, Sb, As, Ba, Be, B, Zn, Sn, Cr+6,
Cr®, Cd, Co, Cu, Mo, Pb, Ni, Hg, Ag, Ta, W, fenoli lotnych, substancji ekstrahujacych sie
w eterze naftowym, substancji powierzchniowo czynnych anion6w.

1.2.3. Instalacja gazéw technicznych.

W NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. wykorzystywane sa nastepujace instalacje gazéw

technicznych:

1) Instalacja sprgzonego powietrza,

2) Instalacja gazowa (gaz ziemny wysokometanowy),

3) Instalacja gazowa (acetylen),

4) Instalacja gazowa (tlen),

5) Instalacja gazowa (podtlenek azotu),

6) Instalacja gazowa (hel).
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[.2.4. Klimatyzacja i wentylacja.

Pomieszczenia wystepujace na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddziat
Niepolomice Zaktad Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekow
Przemystowych sg wyposazone w zaleznosci od potrzeb w:

a) klimatyzacjg,

b) wentylacj¢ mechaniczng ogolna,

¢) wentylacj¢ mechaniczng stanowiskowa,

d) wentylacj¢ mechaniczng awaryjna,

e) wentylacje grawitacyjna.

Klimatyzacja zainstalowana jest jedynie w czgSci pomieszczen laboratoryjnych
wymagajacych stalych warunkoéw pracy

1) temperatury i wilgotnosci (pokoj wagowy).

Pomieszczenia, w ktorych zostala zlokalizowana instalacja odzysku odpadow
i oczyszczalnia $ciekéw (linie technologiczne nr 1 — 7) sq wyposazone w nastgpujace rodzaje
wentylacji :

mechaniczna wentylacja stanowiskowa — odciag z reaktoréw R1, R2, R3, R4, R5 i El,

mechaniczna wentylacja stanowiskowa — odciag z reaktorow E2, E3, E4, ES,

mechaniczna wentylacja stanowiskowa — odciag z elektrolizerow przeponowych EL1,

EL2, EL3 i EL4,

e ogolna wentylacja mechaniczna hali Oczyszczalni Sciekéw i hali Odzysku,
awaryjna wentylacja mechaniczna hali Oczyszczalni Sciek6w i hali Odzysku.

I.2.5. Magazyny.

I.2.5.1. Magazynowanie surowcéw, pélproduktéw i produktow.

Dostarczane surowce ciekle sg magazynowane w specjalnie do tego celu
przygotowanych zbiornikach, a czas magazynowania jest ograniczony do niezbgdnego
minimum. Zbiorniki sa wykonane z odpowiednich materialow ustawione w tacach na podlozu
betonowym wylozonych odpowiednig substancjg nieprzepuszczalng. Czgs¢ surowcow bedzie
przywozona w paletopojemnikach, ktére beda ustawiane w specjalnie wyznaczonych
sektorach, a stamtad beda bezposrednio przepompowywane do odpowiedniej instalacji,
w zaleznosci od sposobu ich przetwarzania. W przypadku rozlania zawartosci zbiornikéw
istniejg techniczne mozliwosci jej zebrania i przepompowania do kolejnego zbiornika, nie
dopuszczajac do skazenia gruntu.

Pétprodukty powstajace w wyniku prowadzonych procesow sa natychmiast
poddawane reakcji w celu otrzymania produktow koncowych. Istnieje mozliwos¢ ich
chwilowego magazynowania w celu uzyskania odpowiedniej ilosci do dalszej przerobki.
Gotowe odzyskane surowce chemiczne (metale i ich sole) sa wysylane do dalszego
wykorzystania po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej. Do tego momentu sa
magazynowane w budynku G.

1.2.5.2. Magazynowanie paliw.

Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice nie przechowuje
si¢ w znaczgcych ilo$ciach zadnych uzywanych paliw tj. benzyny, oleju napgedowego, gazu
plynnego i gazu ziemnego. Benzyna, olej napedowy i gaz plynny uzywane do transportu sq
bezposrednio tankowane do zbiornikéw samochodowych na stacjach paliw. Gaz ziemny
dostarczany jest bezposrednio sieciq przez Karpacka Spotke Gazownictwa Sp. z o.0.

1 rozprowadzany przy pomocy sieci wewnetrznej do odbiornikéw gazu ziemnego.
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Przechowywane s jedynie niewielkie ilosci oleju napgdowego i benzyny do obstugi urzadzen
pomocniczych takich jak: kosiarka, agregat pradotworczy. Olej napgdowy jest
przechowywany w beczce stalowej o poj. 200 dem®, natomiast benzyna do kosiarki
w kanistrze metalowym. Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice
nie ma zbiornikéw do przechowywania paliw czy innych produktow cieklych lub gazowych
podlegajacych UDT. Te niewielkie ilosci paliw (do 200 dem? oleju napedowego i 20 dem?
benzyny) przechowywane sa w magazynie materialow tatwopalnych — budynek G.
W magazynie tym réwniez przechowuje si¢ inne materialy tatwopalne jak farby, lakiery
i rozpuszczalniki uzywane do biezacych konserwacji urzadzen.

[.2.5.3. Magazynowanie substancji niebezpiecznych.

Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice Zaktad Odzysku
Surowcow Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekéw Przemystowych magazynowane sa
i uzywane substancje niebezpieczne wymienione w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki
z dnia 9 kwietnia 2002 r w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo
zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej ( Dz. U. nr 58, poz. 535
z dnia 17 maja 2002 r).

Rodzaje i ilosci tych substancji to:

1. azotan amonu nr CAS 6484 — 52 -2 - wilosei 0,0050 Mg,
2. zwigzki niklu - wiloscei 0,0005 Mg,
3. acetylen nr CAS 74 — 86 -2 - w ilosei 0,0200 Mg,
4. tlen nr CAS 7782 —44 -7 - wilosei 0,0200 Mg,
5. benzyna - wilosci 0,0160 Mg,
6. kwas siarkowy - w przeliczeniu na 100% - w ilosci 25 Mg
Magazynowane rodzaje i ilosci substancji niebezpiecznych decyduja o:

a) niezaliczeniu do zaktadu o zwigkszonym ryzyku,
b) niezaliczeniu do zakladu o duzym ryzyku.
Substancje te sq przechowywane;
a) w laboratorium w magazynie odczynnikow chemicznych (pozycjel,2,),
b) stacji gazow uzywanych do spektrofotometru AAS (pozycje 3,4),
¢) w magazynie materialow niebezpiecznych (pozycja 5),
d) w zbiornikach Zb7, Zb8, Zb9, Zb16 i Zb17 (pozycja 6).

I.3. Rodzaj, ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw.

L.3.1. Tlos¢ wykorzystywanej energii.

W NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepolomice zuzywa si¢ energi¢ na
potrzeby:
a) bezposrednio zwiazane z produkcja,
b) proceséw pomocniczych,
¢) do celow administracyjno — gospodarczych.
Energia ta jest dostarczana przez dostawcow zewngtrznych (energia elektryczna) lub
wytwarzana na terenie Zaktadu (w procesie spalania paliw).

[.3.1.1. Energia elektryczna.

Miejscem dostarczenia energii jest stacja transformatorowa 15/0.4 kV. Budynki firmy
NYCZ INTERTRADE bedg zasilane za pomoca linii kablowych utozonych w ziemi.

Wg mocy zainstalowanej i szacunkowego czasu pracy poszczegélnych odbiornikow
energii elektrycznej mozna szacowac, ze:
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e zuzycie energii na cele przemystowe wynosi okoto 90 %,

® zuzycie energii na cele o$wietleniowe wynosi okoto 6 %,

® zuzycie energii na cele administracyjno — socjalne wynosi okoto 4 %.

Po pelnym uruchomieniu produkcji w Zaktadzie Odzysku Suroweéw Chemicznych
wraz z Oczyszczalnia Sciekéw zuzycie energii elektrycznej osiggnie warto$é rzedu
1 000 MWh/rok.

1.3.1.2. Energia chemiczna zawarta w paliwach.

Zuzycie energii chemicznej zawartej w paliwach (gazie ziemnym) po pelnym
uruchomieniu  produkeji w  Zakladzie Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz
z Oczyszczalnia Sciekéw wzrosnie do okoto 150 MWh tj. okoto 12 000 m*/rok.

1.3.2. Tlo$¢ wykorzystywanych surowcow.

W NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepolomice wykorzystuje sig:
* 6 roznych surowcéw zawierajacych substancje niebezpieczne (azotan amonu, zwiazki
niklu, acetylen, tlen, benzyna kwas siarkowy );
e wtym jedng z nich ( kwas siarkowy w ilosci 25 Mg/rok) wykorzystuje si¢ w instalacji
[PPC.

Surowce dostarczane sa od zewngtrznego dostawcy w firmowych opakowaniach
posiadajacych odpowiednie zabezpieczenia przed uszkodzeniem co zapewnia im wymagana
jakos¢ gwarantujaca przydatnos¢ do uzycia oraz zapobiega wydostaniu sie do $rodowiska
substancji niebezpiecznych.

Wszystkie surowce magazynowane sa w pomieszczeniach magazynowych w wyzna-
czonych miejscach, zbiornikach, pojemnikach. Gospodarka surowcowa zajmuje si¢ kierownik
dzialu zaopatrzenia, odpowiada on za zakupy okreslajac zapotrzebowanie na podstawie
stosownych instrukcji, wszystkie surowce na biezaco podlegaja ewidencjonowaniu.

Ponadto w instalacjach IPPC surowcem sa odpady niebezpieczne, z ktérych
odzyskiwane sg metale i sole metali.

I.4.  Gospodarka wodno-§ciekowa.
1.4.1. Gospodarka wodna.

L.4.1.1.Warunki poboru wody.

Zaktad pobiera wodg uzywana do celow przemystowych, spozywezych i przemysto-
wych w ilosci do 5 000 m*/rok.

Woda do zaktadu dostarczana jest z zewnatrz i rozprowadzana wlasng siecig .

I.4.1.1.1. Wody powierzchniowe.

Firma NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice nie pobiera wod
powierzchniowych dla swoich celow przemystowych, spozywezych i komunalnych.
[.4.1.1.2. Wody podziemne.

Firma NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice nie pobiera wéd
podziemnych dla swoich celéw przemystowych, spozywczych i komunalnych.
[.4.1.2. Zakup wody z systemu wodociggowego.

Jedynym dostawcg wody jest Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji oraz Ushug
Komunalnych 32 — 005 Niepotomice ul. Droga Krélewska 27.
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Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji oraz Uslug Komunalnych; 32 — 005
Niepotomice ul. Droga Krolewska 27 gwarantuje dosyl ilosci wody w iloci:

a) dla celéw socjalnych Qra = 3,15 m*/dobe
Qmaxh = 2,06 m*/h

b) dla celo6w przemystowych Qg = 34 m’/dobe

¢) dla celow pozarowych Qpoz = 10,0 dem’/s

[.4.1.3. Wykorzystanie wod opadowych i roztopowych.

Na terenie zakladu NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice w celu
oszczgdnosci zuzywanej wody zlokalizowano zbiornik retencyjny o wymiarach:

dhugosc¢ 6,0 m
szerokos¢ 3.0m
glebokosé 2,8 m,
pojemnosé 50,4 m’.

Zbiornik ten jest posadowiony na glebokosci 3,5 m ppt.

Zbiornik ten ma na celu przechwytywanie wod opadowych i roztopowych, ich
magazynowanie i wykorzystanie w okresie pozniejszym do celow sanitarnych,
porzadkowych, technologicznych i ppoz..

I.4.2. Gospodarka Sciekowa.

Na terenie zaktadu powstaja nastgpujace rodzaje Sciekow:
a) $cieki przemystowe,
b) $cieki socjalno — bytowe,
oraz wody opadowe.
Odbioreg czgsci Sciekow wytworzonych przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0.
Oddziat Niepotomice bgdzie Zaklad Wodociagéw i Kanalizacji oraz Ustug Komunalnych; 32
— 005 Niepolomice ul. Droga Krolewska 27.

1.4.2.1. Scieki przemyslowe.

Zaklad posiada wilasng oczyszczalni¢ Sciekow przemystowych (podczyszczalnia
Sciekéw). Scieki przemystowo alkaliczno — kwasne, chromowe oraz inne powstajace
w wyniku proceséw technologicznych sa poddawane obrobce chemicznej. Koncowym
produktem tej obrobki sa Scieki podczyszczone speniajace warunki podane przez Zaktad
Wodociagéw i Kanalizacji w Niepotomicach :

Temp. 35°C

pH 6,5 —9,5h
BZTS 520 mg/dem’,
ChZT 920 mg/dem’,
Zawiesina ogolna 375 mg/dcmj,
Azot ogblny 100 mg/dem’,
Fosfor ogdlny 25 mg/dcm;’,

Ekstrakt eterowy 100 mg/dem”.

Pozostale parametry zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa z dnia
14.07.2006 r. (Dz. U. Nr 136 poz. 964).

[lo$¢ $Sciekdw : srednio 18 mSIdObQ, max. 90 m’/dobe.

Na terenie =zakladu zlokalizowane jest pig¢ studzienek technologicznych
kanalizacyjnych. Z szostej studzienki (ostatniej po zbiorniku $ciekéw podczyszczonych )
scieki przez przylacz splywaja okresowo partiami do zewngtrznej kanalizacji bedacej
wlasnoscig Zaktadu Wodociagéw i Kanalizacji Niepotomice. W tym miejscu dokonuje si¢
ciaglego pomiaru pH, przewodnosci oraz strumienia przeptywu. Ze zbiornika $ciekow
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podczyszczonych pobierane sg proby do laboratorium chemicznego w celu okreslenia
zgodnosci whasnosei Sciekow podezyszezonych z wymaganiami. Proby do badan pobierane
bedg ze specjalnie przygotowanego (zatozonego przez producenta) ,,punktu poboru probek”.
Punkt poboru probek bedzie zlokalizowany na zbiorniku Sciekdw oczyszczonych
nr 3. Analizy pobieranych probek $ciekéw beda wykonywane przez Laboratorium zaktadowe.
Wyniki analiz beda analizowane pod katem zgodnosci skladu jakosciowego 1 iloSciowego
sciekow z obowigzujacymi wymaganiami w tym zakresie. Kazda partia sciekéw (do 15 m’)
bedzie spuszczana do kanalizacji dopiero po akceptacji Zaktadu Wodociagéw i Kanalizacji.
Otwarcie $luzy nastgpuje dopiero po odebraniu sygnalu zwrotnego z ZWiK Niepotomice
akceptujacego zrzut Sciekéw. Pozwoli to na 100% kontrolg nad sciekami spuszczanymi do
kanalizacji miejskiej.
W razie skladu S$ciekow nie spelniajacych wymogow Zakladow Wodociagoéw

i Kanalizacji w Niepotomicach:

1. Scieki nie zostana wpuszczone do kanalizacji miejskie;j,

2a. zostang one zawrdcone do ponownego oczyszczenia lub,

2b. przepompowane do osadnika sciekow OS w magazynie F, a nastgpnie skierowane

do ponownego oczyszczenia lub,
2¢. przewiezione cysterna na specjalistyczna oczyszczalni¢ Sciekow.

Firma NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. jeszcze przed uruchomieniem Zaktadu Odzysku
Surowcoéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekow Przemystowych zakupita samochéd
posiadajacy trzy komory o sumarycznej pojemnosci 24 m’ , ktory w przypadku awarii
instalacji lub braku mozliwosci odbioru $ciekow przez Zaklad Wodociagow i Kanalizacji
w Niepolomicach z powodoéw technicznych - przewiezie S$cieki do specjalistycznej,
posiadajacej zezwolenie na odbidr tych sciekow.

Raport z badania proby kontrolnej $ciekow oczyszczonych na zawarto$¢ wczesniej
ustalonych parametréw wykonywany bedzie raz na miesiac 1 przesylany do Zakladu
Wodociggdéw i Kanalizacji w Niepotomicach.

1.4.2.2. Scieki bytowe.

Zaktad bedzie wytwarzal Scieki bytowe w ilosci okoto 1 m’/dobe. Obecnie $cieki
socjalno — bytowe odprowadzane sg do kanalizacji miejskie;.

1.4.2.3. Wody z obiegéw chlodzacych.

W technologiach stosowanych przez NYCZ INTERTRDADE Sp. z o.0. Oddzial
Niepolomice nie stosuje si¢ zadnych obiegéw chtodniczych.

1.42.4. Wody opadowe.

Na terenie zakladu wykonana jest kanalizacja opadowa odprowadzajaca wody
opadowe z dachow i terendw utwardzonych po oczyszczeniu w separatorze do cieku wodnego
.Na Porgby” bedacego w administracji Gminnej Spolki Wodnej w Niepolomicach
i zlokalizowanego od strony poludniowej Zakladu. Zaklad posiada aktualne pozwolenie
wodnoprawne na zrzut $ciekéw opadowych do cieku ,,Na Porgby” wydane przez Starostg
Wielickiego 32- 020 Wieliczka ul. Dembowskiego 2 nr pisma OSR.6223-2-20/05 z dnia 14
listopada 2005 r. wazne do dnia 14 listopada 2009 r.

Wybudowany zostal podziemny zbiornik retencyjny przechwytujacy wody opadowe
i roztopowe. Zbiornik ten o pojemnosci 50,4 m? zlokalizowany jest w potudniowo wschodniej
czeSci zakladu. Zatrzymana woda bedzie wykorzystywana do celow sanitarnych,
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porzadkowych, technologicznych i ppoz. Pozwoli to zmniejszy¢ pobér wody z Zakladu
Wodociagéw i Kanalizacji Niepotomice.

I.5. Emisje zanieczyszczen do powietrza

[.5.1. Emisje z podstawowych proceséow technologicznych.
Zrédta emisji w NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice.

Dane charakterystyczne
Nr Naveaeinliorn e $rednica/Sredn.
emitora wysokosé réwnowazna
[m n.p.t.] [mm]

ZAKEAD ODZYSKU SUROWCQW CHEMICZNYCH
WRAZ Z OCZYSZCZALNIA SCIEKOW PRZEMYSLOWYCH

Instalacja IPPC

Wentylacja hali Oczyszczalni Sciekéw i hali 800 x 400
E—1 Odzysku 11,0 635
E_2 |Odciag z reaktoréow R1, R2, R3, R4, R5 i El 11,0 2002;5200
E_3 |Odciag z reaktoréw E2, E3, E4 iE5 11,0 2002’2‘5200
! A 300 x 300
E—4 | Odciag z elektrolizerow i) 340
Instalacje pomocnicze
E -7 | Kotlownia gazowa 11,5 250
E -8 | Dygestorium 10,5 200
E—-9 | Dygestorium 10,5 200
E—10 |Dygestorium 10,5 200
E—-11 |Dygestorium 10,5 200
E—-12 |Odciag z spektrofotometru AAS 10,5 100
E — 13 | Odciag z szafy na odczynniki 10,5 200
Wentylacja awaryjna magazynu na odczynniki
E—14 chem?jczn‘:: - i o 10,5 150
E —15 | Wentylacja ogdlna laboratorium 10,5 500
E—-16 | Wentylacja WC 10,5 100
E_17 |Wentylacja pomieszczen biurowych 10,5 100

I.5.2. Emisje z proceséw pomocniczych.

Emisja z procesdéw pomocniczych to gléwnie emisja zanieczyszczen z kotlowni,
a takze emisja zwigzkow chemicznych z laboratorium chemicznego zwigzana z wykony-
waniem analiz.

Emisja zanieczyszczen z laboratorium chemicznego charakteryzuje si¢ duza
réznorodnoscia oraz bardzo mala wartoscig (niemierzalng — ponizej wykrywalnosci
stosowanymi metodami ). Zuzycie odczynnikoéw wynosi rzgdu do kilku kg na rok. Analizy
wykonywane sa w fazie cieklej, a wigc z tego powodu emisja do atmosfery jest sladowa.
Zanieczyszczenia gazowe z laboratorium sg odprowadzane do atmosfery emitorami:

a) z dygestoriow emitory E-8, E—-9,E—-10i E - 11,

b) E — 12 odciag z spektrofotometru AAS,

¢) E — 13 odciag z szafy na odczynniki chemiczne,

d) E — 15 wentylacja og6lna laboratorium.

Ponadto zamontowana jest wentylacja awaryjna z magazynu na odczynniki chemiczne.
W przypadku rozlania sig cieczy jest ona wlaczana na okres usunigcia zagrozenia.
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I.5.3. Emisje ze zbiornikéw i magazynéw.

Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. znajduje si¢ 18 zbiornikow spelniajacych
rézne funkcje. Stuza one do chwilowego przechowywania polproduktéw przetwarzanych
w procesach chemicznych lub tez do magazynowania surowcow i produktow. Pojemnos¢
zbiornikéw wynosi od 3 do 19 m’.

Emisja ze zbiornikow magazynowych nastepuje jedynie podczas ich napelniania.
Wowczas przez odpowietrzenia do atmosfery przedostaja si¢ pary roztworéw. Poniewaz
wszystkie przechowywane substancje posiadaja temperatur¢ bliska otoczeniu pr¢znos¢ par
jest bardzo niska, a wigc niska jest emisja zanieczyszczen.

Zanieczyszczenie emitowane ze zbiornikow Zbl do Zbl3 sa usuwane przy pomocy
wentylacji ogdlnej emitorem E — 1.

Zbiorniki Zb14, Zb15, Zb16 1 Zb17 znajdujace si¢ w magazynie (budynek G) stuza do
magazynowania kwasu siarkowego (Zb16 i Zb17) oraz do magazynowania roztwor6w soli
nieorganicznych (Zbl4 i Zb15).

[.5.4. Emisje niezorganizowane.

Gléwnym zrédlem niezorganizowanej emisji zanieczyszczen pylowo — gazowych na
terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice sg s$rodki transportu
(samochody ci¢zarowe i osobowe poruszajace si¢ po terenie zakladu). Na terenie zakladu
znajduje si¢ parking na samochody osobowe usytuowany przez budynkami A, B i C.
Pojemnos$é tego parkingu wynosi 10 samochodéw osobowych. Na terenie zakladu sa dwa
miejsca parkingowe na samochody stuzace do transportu odpadow.

[.6. Emisja halasu.

NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice wraz z wszystkimi obiektami
polozony jest w strefie przemystowej oddalonej od centrum Niepolomic o okolo 2,5 km
w kierunku pétnocno - wschodnim. W rejonie zakladu sq obowigzujace uregulowania prawne
w zakresie sposobu zagospodarowania i wykorzystywania terenu. Zgodnie z wypisem i
wyrysem z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Niepolomice
analizowany zaklad jest polozony w terenie oznaczonym symbolem 1PT tj. tereny zabudowy
produkcyjno — technicznej. Dzialki, na ktoérych zlokalizowany jest NYCZ INTERTRADE Sp.
z 0.0. Oddziat Niepotomice graniczy jedynie z terenem 1PT lub 2PU tj. tereny zabudowy
produkcyjno — ustugowe;j.

I.6.1. Okreslenie dopuszczalnych oraz progowych wartosci halasu w Srodowisku.

Z uwagi na sposéb zagospodarowania przestrzennego oraz funkcje, tereny w zasiggu
oddziatywania zaktadu nie sq chronione akustycznie.
[.6.2. Charakterystyka akustyczna obiektu - Inwentaryzacja zréodel halasu.

Podstawowymi urzadzeniami determinujacymi emisj¢ hatasu do $rodowiska sa
instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne obiektow firmy, a takze transport samochodowy
(roztadunek i zaladunek materiatow).

Specyfikacja obiektow i zrodelistotnych pod wzgledem emisji hatasu do srodowiska.

Budynek A, Bi C

Cykl pracy

Urzadzenie, oraz jego lokalizacja BT g ST, S

Wentylatorownia — wentylacja hali galwanizerni X X
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Wentylator $cienny — wentylacja trawialni

Wanny galwaniczne ( zatadunek i roztadunek ) X X
Budynek E i F
Cykl pracy
Urzadzenie, oraz jego lokalizacja Pora
: Pora nocna
dzienna

Wentylator hali odzysku

Wentylator odciggowy z reaktoréw R1, R2, R3, R4, RS i El
Wentylator odciggowy z reaktorow E2, E3, E4, ES i1 E6
Wentylator odciggowy z elektrolizerow EL1, EL2, EL3 1 EL4
Centrala klimatyzacyjna — Laboratorium Chemiczne

s iline ] se [

O IO O

I.7.  Gospodarka odpadami.

Gospodarka wytwarzanymi odpadami powstajacymi w wyniku eksploatacji instalacji,
prowadzona bedzie zgodnie z przepisami ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz ustawy
o odpadach, a takze aktami wykonawczymi wydanymi na ich podstawie. W realizowanych
procesach produkcyjnych przestrzegane bgdg zasady minimalizacji odpadow, a postgpowanie
z wytwarzanymi odbywac¢ si¢ bedzie zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zasadami
okreslonymi w procedurach systemu zarzadzania jakoscig 1 srodowiskiem. Czgs¢ odpadow
bedzie podawana odzyskowi we wlasnym zakresie, ponadto na podstawie odpowiednich
umow odpady przekazywane bgdg wyspecjalizowanym firmom zewnetrznym do odzysku lub
unieszkodliwienia. Podmioty te posiadajg niezbedne uprawnienia.

I.8. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen.

Instalacje zainstalowane w NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0. Oddzial Niepotomice
Zaktad Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekow Przemystowych
pracuja wedlug biezacego =zapotrzebowania na przetwarzanie odpadow wiasnych
(wytwarzanych w Zakladzie Pokry¢ Ochronnych ) jak i dostarczanych z zewnatrz. Podstawg
do oszacowania wariantow pracy instalacji jest prowadzona analiza rynku pod katem
zapotrzebowania na odzysk i unieszkodliwianie odpadow. Na tej podstawie ustalone zostaja
warunki pracy instalacji (rodzaj i czgsto$¢ produkeji, czas trwania przerobu okreslonego
rodzaju odpadow itp.).

L.8.1. Wariantowe mozliwos$ci wykorzystania instalacji i urzadzen podstawowych.

W przypadku instalacji zainstalowanych w NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, nie ma mozliwosci wykorzystywania ich do wytwarzania innych produktow niz
te, ktore bedg obecnie przetwarzane.

I.8.2. Parametry pracy instalacji i urzadzen przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci

produkcji.

Instalacja moze jedynie pracowa¢ zgodnie z warunkami okreslonymi w Instrukcjach
i Procedurach okreslajacych pracg instalacji. Urzadzenia mogg jedynie pracowac
z wydajnosciq nominalng. Wielko$¢ produkeji moze byé jedynie uzalezniona od wydajnosci
zainstalowanych urzadzen w liniach technologicznych. Parametry pracy podczas produkcji sa
Scisle okreslone i musza by¢ bezwzglednie przestrzegane. Nie ma mozliwos$ci pracy instalacji
niezgodnie z zalozonymi parametrami pracy.
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1.8.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

W przypadku instalacji zainstalowanych w NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, nie ma mozliwosci pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

II.  Ustalam rodzaje, iloci oraz warunki w
z Zakladu NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepolomice :

IL.1. Parametry emitoréw i dopuszczalna wielko$é emisji:

prowadzania zanieczyszezen do powietrza

Stezenie Natez. | Emisja
Nazwa emitora £ £ Zanieczyszczenie przepl | godz. il
emitora | pracy 24 3 3 [kg/h
[mg/m u] [I'l'l u;h] x 10-3] [Mg/l"ﬂk]
Zaklad Odzysku Suroweow Chemicznych wraz z Oczyszezalnig Sciekéw Przemystowych
Wentylacia hali Cr” w pyle zawiesz.| 0,010 0,150 | 0,0012
OCZygzczi,ni ik 2o Cr’® w pyle zawiesz. | 0,001 w3 0,015 | 0,0001
Sciekéw i hali Sn w pyle zawiesz. 0,010 0,150 0,0012
Odzysku Zn w pyle zawiesz. 0,050 0,750 0,0059
Ni w pyle zawiesz. 0,020 0,300 0,0024
chlorowodor 2,00 30,0 0,2358
kwas siarkowy 1,60 24,0 0,1886
yt PM10 0,20 3,00 0,0236
weglow. alifatyczne 2,50 375 0,2948
Odciag E—2 | 4080 Cr: W pyle zawiesz. | 0,050 | 500 |_0:075 | 0,0003
z reaktoréw R1, Cr” wpyle zawiesz. 0,005 0,007 0,0001
R2, R3, R4, RS Sn w pyle zawiesz. 0,050 0,075 0,0003
i Bl Zn w pyle zawiesz. 0,120 0,180 0,0007
Ni w pyle zawiesz. 0,050 0,075 0,0003
chlorowodoér 10,0 15,0 0,0612
kwas siarkowy 6,00 9,00 0,0367
pyt PM10 5,00 7,50 0,0306
Odciag E-3 | 4080 Cr: w pyle zawiesz. | 0,075 1500 10112 | 0,0005
7 teakiortw I Cr” w pyle zawiesz. 0,007 0,011 0,0001
E3. E4. ES i E6’ Sn w pyle zawiesz. 0,075 0,112 0,0005
g Zn w pyle zawiesz. 0,200 0,300 | 0,0012
Cu w pyle zawiesz. 0,075 0112 0,0005
| Ni w pyle zawiesz. 0,075 0,112 0,0005
chlorowodor 10,0 | 15,0 0,0612
kwas siarkowy 6,00 9,00 0,0367
vyt PM10 1,50 2,25 0,0092
weglow. alifatyczne 10,0 15,0 0,0612
Odciag L= 7860 | SN W pyle zawiesz. 0,100 | 5500 | 0,550 | 0,0043
z elektrolizeréw Zn w pyle zawiesz. 0,200 1,10 0,0086
Cu w pyle zawiesz. 0,600 3.30 0,0259
Ni w pyle zawiesz. 0,200 1,10 0,0086
kwas siarkowy 20,0 110 0,8646
pyt PM10 3,00 16,5 0,1297
weglow. alifatyczne 25,0 137,5 1,0808
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I1.2. Emisja roczna z instalacji:

Zanieczyszczenie Emisja zanieczyszczenia
chrom ( Cryw pyle zawieszonym PM10 0,0020
chrom ( Cr"®) w pyle zawieszonym PM10 0,0001
cyna ( Sn) w pyle zawieszonym PM10 0,0063
cynk ( Zn) w pyle zawieszonym PM10 0,0164
miedz ( Cu) w pyle zawieszonym PM10 0,0264
nikiel ( Ni) w pyle zawieszonym PM10 0,0118
chlorowodor 0,3582
kwas siarkowy 1,1266
pyt zawieszony PM10 0,1931
weglowodory alifatyczne 1,4368

III. Ustalam warunki prowadzenia dzialalnoSci w zakresie wytwarzania odpadow
przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0., ul. Plk. Dabka 8¢, 30-732 Krakow
w zwigzku z eksploatacja instalacji do odzysku i unieszkodliwiania odpaddéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne zlokalizowanej w Niepolomicach przy
ul. Grabskiej 15A:

III.1. Ustalam rodzaje i iloSci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku:

Kod 7 Ilo$¢ odpadu
Lp. silpadn Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
l. 13 0502 |Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 120
2. | 130506 |Olejzodwadniania olejow w separatorach 240
Opakowania zawierajace pozostalosci substancji
3 1501 10 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 20
‘ (np. srodkami ochrony roslin I i II klasy toksyczno$ci -
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nie uj¢te w innych grupach), tkaniny do wycierania
4, 1502 02 |(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
5 16 02 13 Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy 0.01
) inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 -
6. 16 02 15 Nlek{ezpleczne elen}enty lub czgsci sktadowe usunigte 1
z zuzytych urzadzen
7 19 02 05 Szla_my z ﬁzykochen}lczx_lej pl’Z.CI‘Obkl odpadow 1720
zawierajace substancje niebezpieczne
8. 1902 07 |Oleje i koncentraty z separacji 1000
‘ 1902 11 |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 100
10 | 1908 06 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 10
11. | 190807 .Ro;‘:twory i szlamy z regeneracji wymiennikow 300
jonitowych
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Odpady inne niz niebezpieczne

12. | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 30

13. | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 100

14. | 1501 03 |Opakowania z drewna 50

15.| 1501 04 |Opakowania z metali 200
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania

16. | 150203 [(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz 20
wymienione w 15 02 02

17.] 1601 22 |Inne nie wymienione elementy 50

18. | 1704 05 |Zelazo i stal 50

19 190208 e byt nis b s i

2.1 190206 I{:"l;lzzia“\(my},r’n zief;lﬁglljg(iilelngliggngé przerobki odpadow inne 4000

21 | 190299 |Inne nie wymienione odpady 100

IIL.2. Miejscem wytwarzania odpadéw wyszczegdlnionych w punkcie IIL1. sentencji
niniejszej decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddziat Niepotomice,
ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice

Zrédtem powstawania odpadéw beda procesy odzysku i unieszkodliwiania odpadéw
prowadzone w NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice, ul. Grabska 15A,
32-005 Niepolomice. Ponadto odpady beda powstawaly w wyniku dziatalno$ci zwigzanej
z obstugg instalacji i urzadzen do odzysku odpadéw np. w wyniku czyszczenia, konserwacji
1 napraw maszyn i urzadzen, a takze wymiany urzadzen elektrycznych i elektronicznych
w tym zuzytych swietlowek.

W zakladzie prowadzone begda nastgpujace procesy odzysku i unieszkodliwiania
odpadow:

l.

odzysk odpadéw metoda elektrolizy, w wyniku czego otrzymywane beda metale
Ni, Zn, Sn, Cu oraz odpady o kodach 16 01 22 (zuzyte anody), 19 02 05 i 19 02 06
(szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw) — PROCES R4,

. odzysk odpadow w postaci baterii i akumulatorow metoda elektrolityczng

prowadzacy do otrzymania metali: Ni, Zn oraz odpadow o kodach 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerébki odpadow i 19 02 03 (odpadowy siarczan potasu),
1902 99 (plastikowe utuliny baterii) oraz 19 02 05 i 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow) - PROCES R4,

. odzysk odpadowych kwaséw, zasad i soli w procesie filtrowania na kolumnach

jonowymiennych w wyniku czego powstawac beda sole metali oraz odpady o kodach
1902 05 i 19 02 06 (szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw), 19 08 06
(nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne) oraz 19 08 07 (roztwory i szlamy
z regeneracji wymiennikoéw jonitowych) - PROCES R4,

. odzysk odpadowych emulsji olejowych, w wyniku ktorego powstawa¢ beda odpady

o kodzie 19 02 07 (oleje i koncentraty z separacji) oraz 19 02 05 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow) — PROCES R14,

. odzysk odpadéw w postaci rozpuszczalnikow w procesie mikrofiltracji, w wyniku

czego powstawaC beda: glikol etylenowy, gliceryna, etanol i metanol oraz szlamy
z fizykochemicznej przerébki odpadéw (odpady o kodach 19 02 05 i 19 02 06) —
PROCES R2,
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6. unieszkodliwianie odpadowych kwaséw zasad i soli w procesie fizykochemicznej
przerobki odpadéw w wyniku czego powstaja $cieki, ktore bedgq odprowadzane do
kanalizacji miejskiej, odpady o kodach 19 02 05 i 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerébki odpadow) — PROCES D9,

7. unieszkodliwianie odpadéw w postaci rozpuszczalnikow, w wyniku czego powstaja
$cieki, ktore beda odprowadzane do kanalizacji miejskiej, oraz odpady o kodach
1902 03 (odpadowe rozpuszczalniki) 19 02 05 1 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow), a takze 19 08 06 (nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne) i 19 08 07 (roztwory i szlamy z regeneracji wymiennikow
jonitowych) — PROCES D9.

II1.3. Ustala si¢ nastgpujace sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:

Wytwarzane odpady beda w miar¢ mozliwosci poddawane odzyskowi we
wlasnym zakresie. W przypadku braku takiej mozliwosci odpady beda przekazywane
innym posiadaczom odpadow, posiadajacym stosowne zezwolenia (pozwolenia)
wlasciwego organu na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania tymi
odpadami, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami. W pierwszej kolejnosci
odpady bedg przekazywane do odzysku lub, w przypadku braku mozliwosci ich odzysku,
do unieszkodliwiania.

We wilasnym zakresie moga by¢ wykorzystywane:

— odpady o kodzie 13 05 06 - w procesie odzysku odpadowych emulsji olejowych —
proces R14.

— odpady o kodach 19 02 05 1 19 02 06 — w procesie odzysku na kolumnach
jonowymiennych. Warunkiem odzysku tych odpadéw jest odpowiedni sktad
chemiczny uzasadniajacy ich wykorzystanie.

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania, bgdzie realizowany
we wlasnym zakresie przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0. lub przez wyspecjalizowane
firmy zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami, w sposob nie powodujacy
zagrozenia dla srodowiska i zdrowia ludzi

I11.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow:

Wytwarzane odpady, do czasu ich odzysku we wilasnym zakresie lub przekazania
innym posiadaczom odpadéw, magazynowane beda na terenie, do ktérego Wnioskodawca
posiada tytut prawny, tj. na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice, ul.
Grabska 15A, 32-005 Niepolomice w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz
wydzielonych do tego celu miejscach. Odpady beda magazynowane w sposéb selektywny
w stosownych pojemnikach, odpowiednich do postaci i wlasciwosci magazynowanego
odpadu. Odpady niebezpieczne b¢da magazynowane w wydzielonych boksach w magazynie
odpadoéw niebezpiecznych, odpady inne niz niebezpieczne beda magazynowane w magazynie
odpadow innych niz niebezpieczne (wiacie).

Konieczno$§¢ magazynowania odpadow w Spoélce wynika 2z procesow
technologicznych oraz organizacyjnych i nie begdzie przekracza¢ termindéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow, tj. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpadow
przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem skladowania, oraz nie dtuzej
niz przez okres 1 roku dla odpadéw przeznaczonych do sktadowania.

Szczegolowy sposdb magazynowania wytwarzanych odpadow:

— Szlamy z odwadniania olejow w separatorach - kod: 13 05 02 - w krytych

samozatadowczych kontenerach, na betonowym podtozu,
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Olej z odwadniania olejow w separatorach - kod: 13 05 06 - w paletopojemnikach,
na betonowej tacy,

Opakowania zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony roslin I i II klasy toksycznosci bardzo
toksyczne i toksyczne) - kod: 15 01 10 - w opakowaniach jednostkowych
po odczynnikach lub w krytych kontenerach samozatadowczych,

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujgte w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) - kod: 15 02 02 - w workach z tworzywa
sztucznego umieszczonych w pojemnikach,

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
wl602 09 do 16 02 12 - kod: 16 02 13 - S$wietlowki w tekturowych
opakowaniach, monitory luzem, pozostalte odpady w oznakowanych pojemnikach,
Niebezpieczne elementy lub czgsci sktadowe usunigte z zuzytych urzadzen - kod:
16 02 15 - w pojemnikach,

Szlamy =z fizykochemicznej przerobki odpadoéw zawierajace substancje
niebezpieczne - kod: 19 02 05 - w krytych kontenerach samozatadowczych,

Oleje 1 koncentraty z separacji - kod: 19 02 07 — w beczkach metalowych
umieszczonych na betonowe;j tacy,

Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne - kod: 19 02 11 w beczkach
metalowych umieszczonych na betonowe;j tacy,

Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne - kod: 19 08 06 - w zamykanych
pojemnikach,

Roztwory i szlamy z regeneracji wymiennikow jonitowych - kod: 19 08 07 -
w paletopojemnikach na betonowej tacy oraz w krytych kontenerach
samozatadowczych,

Opakowania z papieru i tektury - kod: 15 01 01 - w workach z tworzywa
sztucznego, lub luzem powigzane w stosy,

Opakowania z tworzyw sztucznych - kod: 15 01 02 - w workach z tworzywa
sztucznego, lub luzem powigzane w stosy,

Opakowania z drewna - kod: 15 01 03 - luzem,

Opakowania z metali - kod: 15 01 04 - w pojemnikach,

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 - kod: 15 02 03 - luzem lub
w workach z tworzywa sztucznego,

Inne nie wymienione elementy - kod: 16 01 22 — na paletach,

Zelazo i stal - kod: 17 04 05 - luzem,

Wstepnie przemieszane odpady skladajace si¢ wylacznie z odpadéw innych niz
niebezpieczne - kod: 19 02 03 — w beczkach plastikowych umieszczonych na
betonowym podtozu,

Szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadéw inne niz wymienione w 19 02 05 -
kod: 19 02 06 - w krytych kontenerach samozatadowczych na betonowym podtozu
Inne nie wymienione odpady - kod: 19 02 99 umieszczone w kontenerach
metalowych.
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IV. Ustalam warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku i unieszkodliwiania
odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w NYCZ INTERTRADE Sp.
z 0.0. Oddzial Niepolomice, przy ul. Grabskiej 15A.

IV.1. Proces odzysku odpadéw metodg elektrolizy, w wyniku czego otrzymywane beda

metale Ni, Zn, Sn, Cu - PROCES ODZYSKU R4 — recykling lub regeneracja

metali i zwigzkow metali

IV.1.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku w ciagu roku:

Kod . Ilos¢ odpadu

Lp. odpadii Rodzaj odpadu [Mg/rok]

1. 03 01 80* Odpady Z ch.emlczr'lej przerobki drewna zawierajace 1000
substancje niebezpieczne

2 03 01 81 l()d_paci.)f z che_mu;znq przerdbki drewna zawierajgce 1000
inne niz wymienione w 03 01 80

3 03 02 01* SI‘O(?kl c_io konse.:marc_u 1 impregnacji drf_:wna nie 1000
zawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych
Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji

#*

4. | 030204 A 1000

5 03 02 05* [nng sro_dkl do konscrwafzj'l i impregnacji drewna 1000
zawierajace substancje niebezpieczne

6. | 0601 01* |Kwas siarkowy i siarkawy 2000

3 06 01 02* | Kwas chlorowodorowy 2000

8. | 0601 05* | Kwas azotowy i azotawy 2000

9. | 0603 13* |Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000

10. | 06 03 15* | Tlenki metali zawierajace metale cigzkie 3000

11. | 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale cigzkie 3000

12. | 101003 |Zgaryizuzle odlewnicze 2000

13. | 1010 09* P'yly z gazow odlotowych zawierajgce substancje 2000
niebezpieczne

14. | 101010 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione 2000
w 10 10 09

5. | 101011* Il?ne czafstkl stale zawierajace substancje 1000
niebezpieczne

16. | 101012 |Inne czastki stale niz wymienione w 10 10 11 1000

17. | 11 01 09* S?:lamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 2000
niebezpieczne

18. | 11 01 98* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1000

19. | 11 02 02* Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i 1000
getyt)

20. | 110203 |Odpady z produkcji anod dla procesow elektrolizy 500

21 | 11 02 05* Odpady z h}idromc_talurgll miedzi zawierajace 1000
substancje niebezpieczne

2 | 110206 Odpa_dy'z hydrometalurgii miedzi inne niz 1000
wymienione w 11 02 05

23. | 110501 |Cynk twardy 500
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24. | 110502 |Popiot cynkowy 1000

25. | 11 05 03* |Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych 1000

26. | 1105 04* |Zuzyty topnik 1000

27. | 120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 2000

28. | 120104 |Czastkii pyly metali niezelaznych 1000

29 | 1201 14* S-zlamy z obrébki metali zawierajgce substancje 1000
niebezpieczne

30. | 120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione 1000
w1201 14

31. | 1601 18 |Metale niezelazne 2000

32 | 160216 Elem.ent_y usunigte z zuzytych urzadzen inne niz 200
wymienione w 16 02 15

33. | 16 08 02* LuZ).z‘Ee 'katallzato.ry zawierajace n1ebez:plec-zne metale 1000
przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki

34 | 1608 03* Zuzy’[e kat.allze.lto':)ry zawierajace I'netale przejsciowe 1000
lub ich zwigzki inne niz wymienione w 16 08 02
Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego

35. | 1608 04 |krakingu w procesie fluidyzacyjnym (z wylaczeniem 1000
16 08 07)

36. | 16 08 07* Z}Lzyte l.tatallzat(')ry zanieczyszczone substancjami 1000
niebezpiecznymi

37. | 170404 |Cynk 1000

38. | 170406 |[Cyna 1000

39 | 1704 09* O'dpady.metah zanieczyszczone substancjami 1000
niebezpiecznymi

40. | 1902 05* Szlmy z ﬁzykochen?lczgej przFrobkl odpadow 2000
zawierajace substancje niebezpieczne

41. | 191002 |Odpady metali niezelaznych 200

42. | 191203 |Metale niezelazne 200

*odpady niebezpieczne

Procesowi odzysku beda poddawane odpady stale i ciekle zawierajace nastepujace
metale: miedZ (Cu), nikiel (Ni), cyna (Sn) i cynk (Zn).

IV.1.2.Miejscem  prowadzenia  dziatalnosci w  zakresie = odzysku  odpadow
wyszcezego6lnionych w punkcie 1V.1.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddziat Niepolomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.
Odzysk odpadow bedzie prowadzony w elektrolizerach przeponowych. Dodatkowo
w procesie wykorzystywane bgdg reaktory chemiczne oraz zbiorniki i pompy.

IV.1.3. Szczegolowy opis metody odzysku odpadow

Proces bedzie si¢ sktadat z dwoch etapow, tj. przygotowania roztworu do elektrolizy
oraz przeprowadzenia elektrolizy roztworéw zawierajacych dany metal. Odpady beda
wykorzystywane selektywnie, w zaleznosci od zawartosci danego metalu, osobno odpady
zawierajace Ni, osobno Cu, osobno Zn, osobno Sn. Warunkiem prowadzenia procesu
elektrolizy jest prawidlowe przygotowanie roztworéw poddawanych temu procesowi,
tj. oczyszczenie go z zanieczyszczeh mechanicznych (czastek statych ).
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Odpady state przeprowadza si¢ w sole rozpuszczalne tj. chlorki lub siarczany lub
azotany, przez rozpuszczanie ich w odpowiednim kwasie (solnym siarkowym,
azotowym). Nastepnie roztwor rozpuszczonych odpadow poddawany bedzie reakcji
z kwasem siarkowym. W wyniku tego procesu zachodzi reakcja chemiczna

MeR + H;SO4 = MeSO4 + HyR
gdzie:
Me — metal poddawany odzyskowi tj. nikiel, cynk, cyna lub miedz.
R - reszta kwasowa.
Otrzymane zwiagzki (w zalezno$ci od uzytych do procesu odpadéw tj. siarczanu niklu
NiSO4 lub siarczanu miedzi CuSOy4 lub siarczanu cynku ZnSOy4 lub siarczanu cyny
SnSO4) poddaje si¢ procesom filtracji 1 zageszczania w celu otrzymania czystego
elektrolitu o odpowiednim st¢zeniu pozbawionego czastek statych. W wyniku
przeprowadzonej filtracji powstawac bedg szlamy (odpady o kodzie 19 02 05 i 19 02 06)
oraz przygotowany do procesu elektrolizy elektrolit.
Odpady ciekle w celu uzyskania czystego elektrolitu poddaje si¢ procesowi filtracji i/ lub
zageszczania, a nastepnie dziatania kwasem siarkowym w celu otrzymania siarczanow
odpowiednich metali. W wyniku filtracji powstawac¢ begda szlamy (odpady o kodzie 19 02
0519 02 06.
Kwas (elektrolit) do zasilania przestrzeni anodowej pobierany jest pompa ze zbiornika. Po
elektrolizie zuzyty elektrolit bedzie kierowany do zbiornika w celu uzyskania kwasu
o odpowiednim stgzeniu i powtérnego wykorzystania w procesie elektrolizy.
Przygotowany elektrolit przepompowuje si¢ do elektrolizera, gdzie zostaje poddany
procesowi elektrolizy. W tym przypadku elektrolitem sg roztwory wodne zawierajace
sole:
a) siarczan niklu,
b) siarczan cynku,
¢) siarczan miedzi,
d) siarczan cyny.
Sole te w Srodowisku wodnym ulegaja dysocjacji tj. rozpadowi na jony (jony dodatnie —
kationy i jony ujemne — aniony ).
Dysocjacje przedstawiaja reakcje chemiczne:
NiSO4 = Ni" + S0,
ZnS04 = Zn"? + S0,
CuSO, = Cu'? + S0,
SnSO4 = Sn*? + SO,
Podczas procesu elektrolizy nastgpuje migracja jonéw powodowana przeptywem pradu
elektrycznego przez elektrolit. Po wlaczeniu frqdu statego:
a) ujemnie natladowane czastki ( aniony SO4 ) podazajg do anody, gdzie oddaja elektrony
(proces anodowy) i pobierajac z wody otaczajacej anodg wodoér wydzielaja si¢ w postaci
kwasu siarkowego,
b) dodatnio natadowane czastki (kationy Zn"%, Sn™, Cu™, Ni*?) wedruja do katody, gdzie
pobierajg elektrony i wydzielajg si¢ na katodzie w postaci czystego metalu.
np. Cu™+ 2 e’= Cu (metal w postaci statej).
Wskutek tych procesow st¢zenie kwasu siarkowego w postaci zdysocjonowanej wzrasta
(wzrasta stezenie jonow H' i SO4?).
Elektrolizer wyposazony jest w dwie elektrody: elektrod¢ ujemng (katode) oraz elektrode
dodatnig (anodg).
W zaleznosci od skladu elektrolitu oraz sposobu prowadzenia procesu elektrolizy
(natezenie pradu, temperatura, rodzaj katody) na katodzie otrzymywane beda metale:
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